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Ementa:

Fundamentos da automacgéo da produgéo. Tecnologia de grupo e manufatura celular. Sistemas de manufatura flexivel -
FMS. Manufatura integrada por computador - CIM. CAD / CAE / CAM / CAQ / CAPP (design, engenharia, manufatura,
qualidade e planejamento do processo auxiliado por computador). CN / CNC / PLC (comando numérico e controlador légico
programavel). Fundamentos de robdtica. Sensores, transdutores, atuadores, conversores e transmissores. Integragédo de
sistemas de gestdo e manufatura.

Objetivos Especificos:

Capacitar o aluno quanto aos diferentes tipos e aplicagdes de sensores, identificando-os em bancadas didaticas em
laboratério, promover reconhecimento de PLC bem como nogdes basicas de programacgéo, operar maquinas virtuais em
software especializado contando com uso de sensores e PLC também virtual. Integrar o conhecimento dos equipamentos
eletro eletrbnicos e sua aplicacéo na gestao da producéo.

Conteudo Programatico:

CLP: Comparagéao com outros sistemas de controle; l6gica de relés; arquitetura, estrutura e modos de operagéo;

interface entrada e saida. Sensores e atuadores: chaves, botoeiras, reles, sensores de proximidade; motores elétricos (CC,
CA e de passo); solendides e relés; hidraulicos e pneumaticos. Conversores. CNC, CN. Robética. SDCD e SCADA.
Sistema de transporte e armazenamento. Sistema de manufatura flexivel e industria 4.0/5.0. Principios e praticas de
inspegao.

Metodologia:

Exposicao dialogada; livros textos; videos; notas de aulas; artigos. As aulas serdo presenciais, expositivas, com auxilio do
data-show mas contardo com os recursos do ambiente virtual da plataformas AVA UFES e Google Classroom, para
realizagédo de exercicios e armazenamento de conteudo. No Laboratério de Instalagbes Industrias e Automacgao serao
apresentados equipamentos de processo.

Critérios / Processo de avaliagao da Aprendizagem :

A Média Parcial (MP) sera obtida conforme a equagéo: MP = (0,4*Nota da Avaliagéo 1) + (0,4*Nota da Avaliagéo 2) +
(0,20*Nota da Avaliacao 3). Onde: As avaliagbes seréo aplicadas em data definida, no modo e sobre os conteudos
informados posteriormente pela professora. No caso dos alunos que obtiverem média parcial (MP) igual ou superior a 7,0
(sete) pontos e com frequéncia regimental minima (75%) serao aprovados. Caso o aluno tenha frequéncia adequada, maior
ou igual a 75%, porém, com média parcial inferior a 7,0 (sete) pontos, 0 mesmo devera fazer uma prova final (PF) que
englobara todo o conteldo visto no semestre. A média final (MF) sera entao igual a MF = (MP + PF)/2. Se MF maior ou
igual a 5,0 o aluno sera aprovado, caso contrario, estara reprovado. Por ultimo, alunos com frequéncia menor que a minima
permitida estardo automaticamente reprovados por falta

Bibliografia basica:
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1. ALVES, J. L. L. Instrumentagéo, Controle e Automacéao de Processos. Rio de Janeiro: LTC, 2005.

2. CAPELLI, A. Automacao Industrial: Controle do Movimento e Processos Continuos. 2. ed. Sdo paulo: Erica, 2006.
3. CASTRUCCI, P.; MORAES, C. C. de. Engenharia de Automagao Industrial. 2. ed. Rio de Janeiro: LTC, 2007.

4. COSTA, L. S.; CAULLIRAUX, H, M. Manufatura Integrada por Computador. Rio de Janeiro : Campus, 1995.

Bibliografia complementar:

1. GROOVER, M. P. Automation, Production Systems and Computer: Integrated Manufacturing. New Jersey: Prentice-Hall,
12?8I'-\Z-OMANO, V. F. Robética Industrial: aplicagdo na industria de manufatura e de processos. Sao Paulo: Edgard Blucher,
2,39_O'I'2I;|OMAZINI, D.; ALBUQUERQUE, P. U. B. de. Sensores Industriais: Fundamentos e Aplicacées. 5. ed. Sdo Paulo:
EFICSOZSO_(I_)i L. S.; CAULLIRAUX, H, M. Manufatura Integrada por Computador. Rio de Janeiro : Campus, 1995.

Cronograma:

Aula| Data Descrigao Exercicios Observagoes

Apresentacédo da ementa,
01 15/03/2024 | bibliografia, cronograma,
recomendacoes.

Fundamentos da automacgéao da
produgéo. Elementos de sistema
02 |22/03/2024 | automatizado, niveis de
automacao. Sistemas Flexiveis
de Manufatura

Manufatura integrada por
computador - CIM. CAD / CAE /
CAM / CAQ / CAPP (design,

03 | 04/04/2024 | engenharia, manufatura,
qualidade e planejamento do
processo auxiliado por
computador)

Componentes de hardware para
automacao: sensores, atuadores,
conversores A/D e D/A, entrada e
saida de dados.

04 | 11/04/2024

Componentes de hardware para
automacao: sensores, atuadores,
conversores A/D e D/A, entrada e
saida de dados.

05 |18/04/2024

06 |[25/04/2024 | AVALIAGAO 1 40% média parcial

07 |02/05/2024 | Controle numérico
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Aula| Data Descrigao Exercicios Observagoes
08 | 09/05/2024 Cpntrole discre’go:_ CLP,
d|aqramaslde I6gica ladder
09 | 16/05/2024 Cpntrole dlscrej[o:_ CLP,
diagramas de légica ladder
Robdética: Anatomia, aplicacao,
10 | 23/05/2024 | programagao, precisao e
repetibilidade.
11 | 06/06/2024 | AVALIACAO 2 40% media parcial
Sistemas de transporte,
12 | 13/06/2024 | armazenamento, montagem e
inspecao automatizados.
Sistemas de transporte,
13 | 20/06/2024 | armazenamento, montagem e
in_specéo aqtoma_tizados. .
14 | 27/06/2024 Slstgnjas Hidraulico, pneumatico
e elétrico
15 | 04/07/2024 | AVALIACAO 3 20% média parcial
16 | 11/07/2024 | Entrega dos resultados.
Observacgao:
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